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INSTRUCOES DE SEGURANCA

1. Para garantir o uso seguro

Sempre observe as seguintes instrucdes para garantir o
uso seguro das maquinas e dispositivos de costura
industriais.

1-1 Aplicacdo e propdsito

A maiaquina de costura é projetada para melhorar a
produtividade na industria de costura e ndo deve ser
usada para outras aplicacdes e finalidades. Nao use esta
maquina de costura até que possa ser confirmado que as
medidas de segurancga para as unidades de acionamento
foram tomadas.

1-2 antes de usar

Leia todos os manuais de instru¢des cuidadosamente
antes de iniciar o uso desta maquina e siga-os. Além
disso, leia o manual de instru¢gdes da unidade de
acionamento instalada.

1-3 Ambiente de trabalho
NAO TRABALHE NOS SEGUINTES AMBIENTES:

- Locais onde a temperatura ambiente e a umidade
influenciem negativamente o desempenho das
magquinas de costura.

- Exteriores e locais onde as maquinas de costura fiquem
expostas a luz solar direta.

Atmosfera contendo poeira, gases corrosivos ou gases
inflamaveis.

- Local onde a flutuagao da tensao exceda + 10% da
tensao nominal.

- Local onde a capacidade de energia necessaria para as
especificacdes do motor usado ndo pode ser assegurada.

- Local onde fortes campos elétricos ou magnéticos sao
gerados, como préximo a grandes transmissores de alta
frequéncia ou maquinas de solda de alta frequéncia.

1-4 Desembalando e transportando
(1) Desembale pela parte superior.

(2) Nunca segure as pecas perto da agulha ou das pecas
da linha ao remover o cabegote da maquina de costura
do buffer da caixa.

(3) Ao carregar o cabecote da maquina de costura, pecga
a um assistente.

(4) Preste atencgdo para ndao obter impacto excessivo ou
choque ao mover o cabegote da maquina de costura.

2. Instalagao e preparagao
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2-1 Instrugao e treinamento

Os operadores e trabalhadores que supervisionam,
reparam ou fazem a manutencdao do cabecote da
maquina e da unidade da maquina devem ter o
conhecimento e as habilidades de operacao adequados
para realizar o trabalho com seguranca. Para estabelecer
essas condicbes necessdrias, é necessario que o
empregador planeje e aplique a educacdo e o
treinamento de seguranca para esses trabalhadores.

2-2 Mesa de costura e motor

(1) Prepare uma mesa da mdquina que tenha resisténcia
suficiente para suportar o peso do cabecgote de costura e
qualguer reagdo durante a operagao.

(2) Mantenha um ambiente de trabalho confortavel
considerando a iluminagdo e a disposi¢cdo da maquina de
costura para que os operadores possam trabalhar sem
problemas.

(3) Ao instalar a caixa de controle e as pecas relacionadas
na maquina de costura, preste aten¢do a postura do
trabalhador.

(4) Instale a unidade de acionamento corretamente de
acordo com o manual de instrucdes.

2-3 Fiagao

(1) Nunca conecte o plugue da fonte de alimentagao até
gue a montagem esteja concluida.

(2) Fixe os conectores com seguranga no cabegote da
maquina de costura, motor. e aparelhos elétricos.

(3) Ndo aplique 1y forca excessiva nos cabos de conexao.
(4) Conecte os cabos longe das bandejas de transmissao.

(5) Coloque o fio terra com seguranga na posi¢ao
designada no cabecote da maquina.

2-4 Antes da operacao

(1) Tome cuidado para nao colocar lubrificante, éleo de
silicone e graxa nos olhos ou na pele. Mantenha longe de
criangas.

(2) Certifique-se de encher ou derramar dleo de
lubrificagdo antes de operar a maquina de costura. Use
o 6leo Yamato SF conforme especificado.

(3) Nunca coloque a mao sob a agulha ou préoximo as
partes moveis da maquina ao ligar o interruptor de
alimentacao.

(4) Ao operar uma nova maquina de costura, certifique-
se de que a direcao de rotacao da polia esteja de acordo
com a marca de direcao de rotacao.
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2-5 durante a operagao

(1) Certifique-se de operar a maquina de costura com as
protecbes, como protecdo da correia, protecdo para os
dedos e protegdo para os olhos.

(2) Nunca coloque o dedo, cabelo ou objetos sob a
agulha ou perto das partes méveis enquanto opera a
maquina de costura.

(3) Certifique-se de desligar o interruptor da fonte de
alimentacdo ao passar ou substituir as agulhas.

(4) Nunca coloque as maos perto das facas ao operar a
maquina de costura com os dispositivos de corte.

(5) Certifique-se de desligar o interruptor da fonte de
alimentacdo ao terminar o trabalho de costura ou ao sair
da maquina de costura.

(6) Se a maquina de costura apresentar mau
funcionamento, som anormal ou cheirar algo incomum
durante a operagdo, certifique-se de desligar o
interruptor da fonte de alimentacao.

2-6 Remogao

(1) Desligue o interruptor de alimentagdo se removido
ou substituido quaisquer pecgas ou durante o ajuste da
maquina de costura

(2) Nao puxe o cabo ao remover o plugue. Certifique-se
de segurar o proprio plugue.

(3) Uma alta tensdo é aplicada dentro da caixa de
controle. Desligue o interruptor da fonte de alimentacao
e espere mais de 5 minutos antes de abrir a tampa.

3. Manutencao, inspe¢ao e reparo
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(1) Siga os manuais de instru¢Ges para manutencgao,
inspecdo e reparo.

(2) Confiar a manutencao, inspecdo e reparo a pessoal
especialmente treinado.

(3) Certifique-se de desligar a chave de alimentagdo e
certifique-se de que a maquina de costura e o motor
parem completamente antes da manutencao, inspecao
e reparo. (Se estiver usando um motor de embreagem,

tome cuidado para que o motor continue girando por um
tempo, mesmo depois de desligar o interruptor de
alimentacdo.)

(4) Nao modifique a maquina de costura pelo julgamento
do cliente.

(5) Certifiqgue-se de usar pecas de reposi¢do originais
para reparos ou manutencao.

4. Sinais de cuidado e marcacgodes pictoricas de alerta

Este manual de instrugdes contém os seguintes sinais de
cuidado e marcagdes ilustradas de alerta para evitar que
vocé se machuque ou que a maquina de costura seja
danificada. Siga as instrugdes.

4-1 Significados dos sinais de cuidado

AVISO indica situagdes potencialmente perigosas que, se
ndo forem atendidas, podem resultar em morte ou
ferimentos graves para vocé e outras pessoas.

CUIDADO indica situagGes perigosas que, se nao
atendidas, podem resultar em 10 ferimentos leves ou
moderados para vocé e outras pessoas, ou podem
resultar em danos a maquina.

NOTA é usada para enfatizar informag0es essenciais.
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4-2 Marcagoes de alerta

[>

Esta marca indica o aviso que, se nao for atendido,
pode resultar em ferimentos graves.

>

Essa marca representa perigo por alta temperatura

>

Esta marca indica o aviso que, se nao for atendido,
pode resultar em ferimentos graves.

>

A alta tensdo é aplicada no Control Box. Esta etiqueta
indica que pode haver choque elétrico.

Esta marca indica o cuidado que, se nao for aterrado, a
maquina ou dispositivo pode funcionar mal e resultar
em ferimentos.

DANGER | Para abrir a
PERIGO!!| tampa, desligue a
fonte de
alimentacdo e
espere 5 minutos
antes de abrir.

A alta tensao é aplicada no Control Box. Esta etiqueta
indica que pode haver choque elétrico.

Imp. Distr. por CNPJ: 49.378.516/0001-63

A

CUIDADO!

Esta etiqueta esta fixada nas proteg¢des. Considerando
a operacao, nao estd fixado no protetor de dedo e no
protetor de olhos. Certifique-se de operar com o
protetor de dedo e o protetor de olhos posicionados
corretamente.

A\

CUIDADO!

O motor de passo e o solenoide podem superaquecer
se usados continuamente. Para evitar queimaduras,
tome cuidado para nao tocar.

Se a linha de aterramento nao estiver conectada, a
eletricidade estatica pode ser gerada e causar
ferimentos nas pessoas. Além disso, o mau
funcionamento do sistema elétrico pode causar
ferimentos.

r..

Verifique se a direcao de rotagao da polia da maquina
esta de acordo com o 'SIMBOLO DE DIRECAO DE
ROTACAO'.

1 SA-L6200_L6288_v00122
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Alavanca do levantador __ _ | .
do calcador Tulgos para passagem de linha
Vigor donivel de Hleg )
Visor de aferiglo de atuaglo | | Passadoras de [inha
do dlea '
Parafuso plugue para %{,
colocacio de dles

" ;I ensures day linhas
Pavafuse de ajuste da Y

u T eipeprdiit)
prassac de caloadoy il /
| o \ | Yisor da nivel de dlew
Powea de ajuste (imftedors 5 f
Parafuse plugue v

de alture do calcadaor |

f auw, v i

Foca para corts mansal -
e sk

Tammpa deo Looper

Parafuss plugues (para
fjashe dos ﬂﬁm&@g vzﬂra

Imp. Distr. por CNPJ: 49.378.516/0001-63 Pg7 SA-L6200_L6288_v00122



2 INSTALACAO

2.1 Instalagao

2.1.1 Diagrama de corte de mesa

Para fixacao da alavanca com \

parafusos para madeira por baixo N
\ 5
@
Para o suporte do control box 6
(caixa de controle)
m
ol
8 : $ 5
/ s

X / y

Dimensdo da mesa 1200 x 600 x 40 % ,Q ‘P%
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Instalando motor:
Consulte a Fig. 3 e execute as etapas a seguir para instalar o motor.

ukhwnN e

Lo~

Monte o suporte da alavanca (1), a alavanca (inferior) (2) e o pino (3) conforme mostrado na Fig. 3.

Instale o suporte da alavanca mencionado acima (1) na parte inferior da mesa da maquina (4).

Instale a polia (6) e o volante (7) no motor (5).

Instale o motor (5) no suporte do motor (8) (9).

Coloque o motor (5) e o suporte do motor (8) (9) na mesa da mdaquina (4), instale-os e o bloco de suporte da
maquina de costura (10) na mesa da maquina (4).

Instale o suporte da cobertura da correia (11) no bloco de suporte da maquina de costura (10).

Instale a placa da alavanca (12) na alavanca do motor (13).

Instale a alavanca (superior) (14) na placa da alavanca (12).

Conecte a alavanca (superior) (14) e a alavanca (inferior) (2) com o tirante (longo) (15). Em seguida, ajuste o
comprimento do tirante (longo) (15).

(8) Suporte do motor (superior) para as dimensdes de A, B. C, consulte o manual de instru¢cdes do motor.
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2.1.2 Motor de embreagem

Diagrama de corte de mesa

3 furos para o motor

250

)!\ 4- R20

A Tahle dimancinne: 1700 X AND X 40
Operador

Instalagdo
Configure o suporte da maquina de costura preto (1), referindo-se a Fig.5.
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2.1.3 Motor tipo compacto

UG VULLIIEG WiGh! QN (13 TAFHT L

Operador r_____n_z___.-

Suporte do motor:
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Instalagdo:
Monte o motor corretamente, assim como mostrado na Fig. 7

an "

b tuBuLACAO

@ ¢ SUPORTE EM
® |
Q8

PLACA DE APOIO

\L ' ﬂ [ \\ ) AMORTECEDOR
- & DE BORRACHA DA

)
PASSE O TUBO DE AR DO CABO DO

DISPOSITIVO FDL DO MOTOR ATRAVES MESA DA

/ . MAQUINA
AMORTECEDOR

DE BORRACHA

AMORTECEDOR
DE BORRACHA
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2.1.4 Instalando o cabecote da maquina

Instale uma maquina de costura no bloco de suporte da maquina de costura com dois parafusos. (Fig. 8)

CUIDADO

Se a maquina cair. Pode ocorrer lesao e danos a maquina. Sempre instale a maquina com duas ou mais
pessoas.

Ao usar o pedestal, instale uma maquina de costura no pedestal com dois parafusos. (Fig. 9)

e
N

9

BN
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CUIDADO

Antes da operacdo, desconecte o cabo de alimentagdao do motor da tomada.

2.2 Ajustando a elevagao do calcador
2.2.1 Conectando a alavanca do calcador

Encaixe a alavanca de conexdo do calcador (1) com o parafuso (2). Fig. 10

Ao usar o pedestal, prenda o conector de elevagao do calcador (3) com o parafuso (4). Fig. 11

Imp. Distr. por CNPJ: 49.378.516/0001-63 Pg 15 SA-L6200_L6288_v00122



2.2.2 Elevagao do calcador

1. Como padrdo, deixe a folga entre a alavanca de
levantamento da barra do calcador (1) e o suporte de conexdo
da barra do calcador (2) em 1 mm quando o calcador tocar a
placa de costura de perto.

NOTA: A folga entre o corpo do calcador e a placa da mola do
calcador é de 0,3 mm.

Ajustando:

(1) Remova os bujoes de vedacao (3) (4) para verificar a folga.
(2) Afrouxe os parafusos (5) do elo da alavanca do elevador do
calcador (longo) Fig. 12

(3) Mova o elo da alavanca do elevador do calcador (curto) (6)
para a direita ou esquerda para ajustar a folga.

CUIDADO

Depois de ajustar a folga da alavanca de elevag¢do da barra do
calcador (1), ajuste a elevagao do calcador no ponto mais
baixo da barra do calcador. Se ndo for ajustado, pode causar
danos ao gancho de linha da tampa superior.

Fig. 1212

Fig. 13@13
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1. Como padrdo, faca a folga entre o entalhe do grampo da agulha (1) e a linha da tampa superior
parecer (2) a 0,3 mm quando a barra da agulha estiver no ponto mais baixo e o calcador for levantado
pressionando o pedal totalmente.

Ajustando:
1 - Afrouxe a porca (3)
- Mova o pistdo de parada do elevador do calcador (4) para dentro ou para fora para ajustar a folga

)

™.

\@
@
@

0.3 mm

Fig. 16 Fig. 17
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2.2.3 Unidade de liberacao de tensao

Como padrdo, deixe a folga entre os pinos de liberacdo de tensdo (1) e o eixo de liberacdo de tensdo (3) para
0,5 mm guando seis pinos de liberacdo de tensdo (1) sdo empurrados ligeiramente para cima e o disco de
tensdo do pdo superior (2) comeca a sair do disco de tensdo da linha inferior sem pressionar o pedal do
calcador.

1 - Afrouxe o parafuso (4) da alavanca de levantamento da barra do calcador (grande).

2 - Gire o eixo de liberagao de tensao (3) com uma chave de fenda.

* Para diminuir a folga, gire no sentido horario.

* Para aumentar a folga, gire-o no sentido anti-horario.

T
——
SIS

Il

Fig. 188118 Fig. 1919
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2.3 Correia do motor e polia

Veja o manual de instru¢des do motor a ser usado e instale o motor corretamente.

Para instalar o motor da embreagem, alinhe o centro da polia da maquina com o da polia do motor quando
mudado para a esquerda com os dedos no pedal.

NOTA: A Tabela 1 mostra o diametro externo da polia do motor, rpm da maquina e o tamanho da correia ao
usar o motor de embreagem trifasico, 2 polos, 400 W (1/2 HP). O didametro externo na tabela mostra o
tamanho mais préximo dos valores calculados com base nas polias comerciais em intervalos de 5 mm.

CUIDADO

Use apenas as polias do motor aplicaveis a maquina. Caso contrario, a velocidade de costura estara acima
do maximo e pode causar danos a maquina.
Correia
Use uma correia em V do tipo M. para o tamanho da correia, consulte a Tabela 1.

Tabela 01
Diametro
externo da RPM da maquina Tamanho da correia
polia 50Hz 60Hz Tipo de mesa Tipo de
Suporte
45 / 2600 M31 M57
50 i 2900 M31 M57
55 2700 3200 M31 M57
60 2900 3500 M32 M57
65 3150 3800 M32 M58
70 3400 4100 M32 M58
75 3650 / M33 M58
80 3900 / M33 M59
85 7500 / M33 M59
Servo-motor
Consulte a Tabela 2 para selecionar uma polia de motor adequada.
Tabela 2
Diametro externo da polia
RMP da Maquina RPM do servo-motor
3000 RPM 3600 RPM
2700 57 48
3000 62 53
3200 66 56
3500 72 61
3700 76 64
4000 81 69
4200 85 72
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2.4 Suporte de Correia

Antes de colocar a correia no suporte, sempre desligue
o motor e aguarde até que ele pare de girar
totalmente.

Use a correia V do tipo M

1 — Coloca a correia (1) na polia da maquina (2) e depois
na polia do motor enquanto roda a polia da maquina.

2 — Ajuste a tensdo da correia a até que tenha de 10—
20mm de folga quando o centro for apertado com
1.02kg.

3 — Fixe o motor com a barra de ajuste.

Fig. 21 @21

2.5 Protetor da Correia

Opere a maquina apenas com certeza de que o protetor
esta corretamente instalado para evitar acidentes.
Tipo de mesa
1 — Coloque a protecdo da correia (inferior) (1) no suporte
da cobertura da correia (2) com dois parafusos (3) e duas

arruelas (4).

2 — Fixe a correia (inferior) (1) no bloco de suporte da !

maquina de costura com parafuso (5) e a arruela (6). fv‘\_( "1
3 — Coloque a parte superior do protetor (7) junto com a (35

parte inferior (1) com 4 parafusos (8) e quatro arruelas (9).
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Tipo pendurado

1 - Insira o parafuso (10) e a arruela (11) levemente.
2 - Coloque a capa da correia (inferior) (13) no bloco
de suporte da maquina de costura (12) com o
parafuso (14) e a arruela (15). Fixe a parte superior da
cobertura da correia (inferior) (13) com o parafuso
(10) e a arruela (11).

3 - Insira os parafusos (16) e (17) ligeiramente.

4 - Fixe a cobertura da correia (superior) (18) na
cobertura da correia (inferior) (13) com os parafusos
(16) e (17).

Fig. 2424

2.6 Outras partes

Definir ilhés de linha:

Coloque os suportes da placa da guia da linha (3) no suporte da tensdo da linha (7) e fixe a placa da guia da
linha (4) nos suportes (3) com os parafusos (5). Ajuste os tubos da rosca (6) para enfiar suavemente sem
embaragar.
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Volante

Tipo de mesa:

Fixe a polia do motor (1) com o eixo do volante
(2). Fixe o volante (3) ao eixo do volante (2) com
o parafuso (4).

Tipo de suspensao:
Coloque o volante (5) a pol
parafusos (7).

Sincronizador
Defina o sincronizador incluido um servo motor da

seguinte forma.

Tipo de mesa:

Coloque a placa de posicionamento (8) na
cobertura da correia (superior). Coloque o
sincronizador na polia da maquina e fixe-o com a
placa de posicionamento (8)

Tipo de suspensao:

Defina o sincronizador na polia da maquina. Dobre
a placa de suporte incluida um motor na mesa da
maquina com o parafuso e fixe o sincronizador na
placa de suporte.

Imp. Distr. por CNPJ: 49.378.516/0001-63 Pg 22 SA-L6200_L6288_v00122



3 VELOCIDADE DE COSTURA E DIREGAO DE ROTAGAO DA POLIA

A velocidade de costura é de 4200 rpm no maximo e 3800 rpm de costume. Opere uma nova maquina a uma
velocidade de 15 a 20% menor que a velocidade maxima de costura durante as primeiras 200 horas (por cerca
de um més) para que a maquina possa oferecer uma longa vida Util em boas condig¢des.

A direcdo de rotacdo da polia do motor (1) e da polia da maquina (2) é no sentido horario a partir do lado do
operador.

CUIDADO

Se estiver girando na dire¢ao reversa. O dleo nao pode ser fornecido corretamente. Isso pode causar danos
a maquina.
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4 LUBRIFICACAO

4.1 Oleo lubrificante

Usei 6leo N° 60.
NUNCA adicione aditivos ao dleo. Se adicionado. Isso pode causar a deterioragdo do 6leo e danos a maquina.

4.2 Lubrificando

Remova os parafusos do plugue (1) e (2) indicados com etiqueta “éleo” e reponha. A partir do parafuso do
bujdo (1), forneca 6leo até que a parte superior do indicador de nivel de 6leo atinja a linha superior no
indicador de nivel de 6leo (3). A partir do parafuso do bujao (2), forneca 6leo para a linha superior do
indicador de nivel de éleo (4).

Verifique o nivel de dleo entre as linhas nos medidores de nivel de éleo (3) e (4) antes de operar a maquina.
Se estiver sob as linhas, fornega éleo. Verifique os respingos de éleo do bocal dentro das janelas do visor de
6leo (5) e (6) ao iniciar a operacdo da maquina.

CUIDADO

1 muito dleo ou dleo insuficiente pode causar vazamento de 6leo e problemas na maquina. Certifique-se de
manter o nivel de 6leo entre as linhas.
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4.3 Oleo

Se o0 6leo ndo circular completamente ao instalar uma nova maquina ou ao operar uma maquina que nao é
usada hd algum tempo. Remova os parafusos (1) do leo da engrenagem que é acionada pela bomba. Execute
uma maquina apos substituir o éleo (1).

|

4.4 Reabastecimento de Oleo

Reabasteca uma gota de éleo dos pontos indicados nas setas
com um lubrificante (acessorios), se necessario. Se o 6leo
vazar ao redor do calcador e da faca superior, isso pode
causar manchas de dleo no material. Certifique-se de limpa-
lo completamente.

CUIDADO

Muita lubrificagdao pode causar espalhamento de éleo e
manchas no material e tecido.

T

e et T B D o=
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4.5 Troca de dleo

Tempo:

Ao usar uma maquina nova, troque o 6leo lubrificante apds funcionar por 200 horas (por cerca de um més).
Depois disso, troque o 6leo uma ou duas vezes por ano.

Procedimento:

1 - Remova a tampa da correia. (Ver pagina 13)

2 - Os recipientes definidos receberam o dleo sob os parafusos (1) e (2) respectivamente.

3 - ApOs retirar os parafusos (1) e (2), o dleo é drenado.

NOTA: Tenha cuidado para ndo sujar a correia em V e a polia da maquina com o dleo
4 - Realoque os parafusos (1) e (2).

5 - Troque o 6leo. (Veja em "4.2 Lubrificacdo")

6 - Realoque a tampa da correia.
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5 OPERACAO

5.1 Sistema de agulha

Agulha de costura:

Groz-Beckert: UY118GKS
Organ: FL X 118GCS

Selecione o tamanho da agulha de costura adequada de acordo com a espessura e o tipo de material.
Agulha de retengao:
Uma agulha de retencdo é usada com quatro agulhas de costura.

Groz- Beckert 36211, 36211A (com lenco)
Organ FLG-1, FLG-8 (com lenco)

Selecione o tamanho da agulha de retencdo adequada de acordo com a espessura e o tipo de material.

5.2 Instalando a agulha

A haste da agulha inclui as partes planas. Insira as agulhas no ponto mais interno do grampo da agulha e
aperte-as com os parafusos (1).

Substituindo a Agulha:

(1) Gire o volante para levantar as agulhas no ponto mais alto.

(2) Afrouxe os parafusos (1) e puxe as agulhas para baixo.

(3) Figue de frente para as partes planas, insira novas agulhas no prendedor de agulha (2) o maximo que
puderem. Aperte-os com os parafusos (1) de forma segura.

N
Retentor
\
\

>

A CUIDADO
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Antes de passar linha, SEMPRE DESLIGUE a chave do motor e verifique se o motor ja parou.

5.3 Passando a linha:

Passe a linha corretamente, referindo-se a Fig. 39.
A, B, C, D: linha da agulha - - -

E: Rosca da tampa superior

F: Linha da lancadeira inferior

Quando passado, puxe o fio para fora até que chegue a frente das agulhas.
Em seguida, corte os nés antes de recapitula-los nos orificios da agulha.
Quando enfiado, puxe o fio para fora até o no sair.

Em seguida, corte o né.

(@ Facil de usar
Ao levantar o calcador, a tensdo da linha sera liberada para ser puxada suavemente.
A B ¢ D EF

ﬂ“ NOTA: Rosqueamento incorreto da linha pode
/ causar quebra de fio, pular ponto e ponto

v desigual.
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5.4 Tensao da linha:

Ajuste a tensdo da linha com as porcas de
ajuste de tensdo (1).

- (6) dependendo do tipo de tecido, tipo de
linha, largura da costura, comprimento do
ponto e outras condi¢cdes de costura.

(1) - (4): fios da agulha

(5): rosca da tampa superior

(6): linha da lancadeira

- Para apertar a tenséo da linha, gire as porcas
no sentido hordrio.

- Para afrouxar a tensdo da linha, gire as
porcas no sentido anti-hordrio.

5.5 Pressao do calcador:

Afrouxe a contra porca (7) e gire o
parafuso de ajuste (8) para ajustar a
pressao.

- Para apertar a tensdo da linha, gire as (7

porcas no sentido hordrio.
- Para afrouxar a tensdo da linha, gire as
porcas no sentido anti-hordrio.

Mantenha a pressdao o mais baixa
possivel para pontos basicos.

decrease increase

S &
O

[Nl

Lk
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5.6 Posicao para cima e para baixo do calcador:

Os seguintes pontos efetivos serdo obtidos levantando ligeiramente o calcador

- Prevencdo de obstrucdo pelo tecido.

- Prevencdo de marca e arranhdes.

- Melhoria da durabilidade da placa da mola do calcador.
- Reducdo de vibracao e barulhos.

- Disponivel para ajuste fino da largura do tecido dobrado.

1 — Colocar a agulha na posicao mais baixa.

2 — Afrouxe a porca de fixacdo (1) e gire a porca (2) para ajustar a altura do calcador

3 — Ajuste a folga entre a parte inferior (4) do calcador e a placa de mola do calcador (3) para 0.3 —0.5mm.
4 — Aperte a porca (1) com seguranca.

5.7 Ajustando os dentes de alimentagao (Diferencial)

Mova a alavanca do dente (5) para esquerda ou direta para ajustar os dentes.
A alavanca (5) entre as divisoes “4” e “5” se faz igual do principal movimento e do diferencial dos dentes.
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Para manter o diferencial normal, deixe a alavanca (5) no 9.
Para manter o diferencial reverso mova para 1. O parafuso (6) serve para fixar a alavanca e seu ajuste.

5.8 Ajustando o comprimento do ponto:

O comprimento do ponto varia de 1,6 - 2,5 mm como padrdo e pode ser ajustavel infinitamente.
Ajustando:

1 - Afrouxe o parafuso (1) e mova a protecdo da agulha (traseira) (2) mais para tras. Em seguida, aperte
ligeiramente.

2 - Remova o parafuso do plugue (3).

3 - Afrouxe o parafuso (4) para ajustar o comprimento do ponto.

Para aumentar o comprimento do ponto, mova o parafuso (4) para cima. Para diminuir o comprimento do
ponto, mova o parafuso (4) para baixo.

4 - Aperte o parafuso (4) com firmeza e volte a colocar o parafuso da tampa (3).
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Aumentar

Diminuir

Aperte o parafuso do reservatdrio (3) com firmeza para evitar vazamento de 6leo

5 - Ajuste a posicdo da protecdo da agulha (traseira) () e aperte a Fig. 46

O parafuso () com seguranca. Consulte a protecdo da agulha (traseira)

A Tabela 5 mostra o nimero de pontos por polegada (25,4 mm) e o comprimento do ponto convertido de 30
mm.

® Certifique-se de ajustar a prote¢do da agulha (traseira) apds alterar o comprimento do ponto para
evitar quebra das pegas. Sempre ajuste o comprimento do ponto apds trocar os dentes.

5.9 Ajustando a largura lapidada do tecido superior:

Para a posicdo padrdo da faca inferior (1), faca a distancia entre a ponta da faca inferior (1) e o grampo da faca
inferior (2) para 0- 0,5 mm.

Para a posicdo padrdo da faca superior (3). Engate entre a faca superior (3) e a faca inferior (1) em 0,5 mm
guando a faca superior (3) estiver na extremidade esquerda.

Para mover a borda do tecido para a direita ou esquerda. Posicione a faca inferior (1) e, em seguida, mova a

faca superior para engatar entre as facas para 0,5 mm. Afrouxe os parafusos (4) e (5) para ajustar as facas
inferior e superior, respectivamente.
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-

0.5 mm

5.10 Dispositivo SP

O dispositivo SP (lubrificacdo da linha da agulha) é equipado como padrdo para evitar a quebra da linha e
pular pontos ao operar uma maquina em alta velocidade ou usando linha sintética e/ou tecido sintético. Fixe
os feltros (1) acessorios incluidos no tanque SP (2) durante o uso.

CUIDADO

1. Quando ndo estiver usando o dispositivo SP, remova os feltros. Se (1) ndo, pode ocorrer condigao
irregular durante a costura.
2. Se o dleo de silicone ficar grudado em outras pecas além do dispositivo SP, isso pode causar danos a
maquina. Certifique-se de limpa-lo.
Use 6leo de silicone.

Abra a tampa do copo de dleo (1) e verifique a quantidade de dleo. Se nao for suficiente, forneca dleo para o
tanque SP (2).
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5.11 Uso do formador de volta:

Posicao padrao esquerda e direita:

Alinhe o ponto A do formador de volta (1) com o centro das quatro agulhas.

De acordo com as bordas lapidadas dos tecidos ou alimentacdo do tecido, afrouxe os parafusos (4) e ajuste a
posicao.

Posicao dianteira e traseira padrao:

Defina a posicdo onde o bloco deslizante formador de volta (2) toca e para na frente da placa de costura (3).
De acordo com a espessura do tecido, ajuste a posicao levemente em direcao ao operador.

(o) 1 [© o

3021120 3021091 3021119
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5.12 Ajuste da Correia

Ajuste a correia como mostrado a Fig. 53
Puxe a correia apds coloca-la sob o calcador através do dobrador (1).

Fig. 53
@53

6 AJUSTES

CUIDADO

Antes de qua iempre desligue o motor e aguarde até que ele pare de girar totalmente.

6.1 Tensao da linha da agulha

Pino riscador da linha da agulha:

Cada uma das quatro agulhas tem o pino de remocdo da linha da agulha que ajusta a tensao da linha,
respectivamente.

1 - Posicione o tira-linhas da agulha (1) no ponto mais baixo.

2 - Defina a parte superior do pino (2) nivelado com a linha da agulha como a quarta agulha direita.

3 - Ajuste o pino (3) 3,2 mm mais alto do que o pino (2).

4 - Defina o pino (4) 1,6 mm mais alto que o pino (2).

5 - Ajuste o pino (5) uniforme ou 0,8 mm acima do pino (2).

6 - Aperte os parafusos (6) com firmeza.
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Nota: Verifique se as partes superiores dos pinos estdo posicionadas horizontalmente.

Afrouxe os parafusos () e mova os pinos para cima ou para baixo para ajustar o laco da linha da agulha.

- Para aumentar o loop, mova os pinos na direcdo "L".
| \ ? i
3.2 mn A

- Para tornar o loop menor, mova os pinos na dire¢do "S".
1.6 mm

a0

} \'
. O

Ilhé da linha da agulha:

1 - Faca a altura dos ilhés da linha da agulha direitos (1) para alinhar seus olhos com os olhos (3) do porta-ilhds
da linha da agulha (2).

2 - Ajuste 0ilhd (4) 5 mm abaixo do ilhd (1).

3 - Coloque 0 ilhé (5) 9 mm abaixo do ilhd (1).

4 - Ajuste 0ilhé (6) 15 mm abaixo do ilho (1).

Afrouxe os parafusos (7) para ajustar a tensdo da linha da agulha.

Para esticar a linha da agulha, mova os ilhds na dire¢do "T".
Para afrouxar a linha da agulha, mova os ilhds na diregdo "L".
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15 mm 9mm

6.2 Tensao do fio do looper

O puxador do fio do looper é visto de frente na Fig. 58.

Posi¢ao do guia puxa fio da langadeira:
Alinhe a direita do guia puxa fio da lancadeira (1) com a da placa de suporte do ilhd (2).

Tempo de retirada do fio da lancadeira:
Posicione o estica fio da lancadeira (4) como padrao de forma que (3) a linha da lancadeira passe no ponto A
guando a barra da agulha for baixada 2,8 mm do ponto mais alto. Afrouxe os parafusos (5) para ajusta-lo.

- Para aumentar a quantidade de enrolamento da linha da lancadeira, apresse o tempo.
- Para diminuir a quantidade de enrolamento da linha da lancadeira, atrase o tempo.

NOTA: Ao ajustar o esticador (4), fique de frente para ambas as saliéncias do esticador (4) e o esticador de
linha da tampa superior sem mudar a posicao dianteira e traseira.
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Posicao do ilhé de retirada do fio da langadeira:

Ajuste os olhais puxadores de linha da lancadeira (6) e (7) na extrema direita como padrao.
Afrouxe os parafusos (8) e (9) e mova-os para a direita ou esquerda para ajustar.

6.3 Tensao da linha da tampa superior:

O puxador da linha da tampa superior pode ser visto na fig. 62
Posicao do ilhé de puxa fio:

Faca a distancia padrao da placa de suporte do topo do ilhé (2) para o olhal de puxar o fio (1) para 4,4 mm.
Afrouxe o parafuso (3) e mova o olhal (1) para cima ou para baixo para ajusta-lo
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Tempo de retirada da linha da tampa superior:

No momento em que a linha da tampa superior é enganchada com o gancho da linha da tampa superior (4)
(Fig. 63), a linha é mantida no ponto 0-1,0 mm distante do topo do esticador (5).
Afrouxe os parafusos (6) para ajusta-lo.

NOTA: Ao ajustar o suporte (). Fique de frente para ambas as saliéncias do esticador () e do esticador de linha
da lancadeira sem mudar as posicdes dianteira e traseira.

6.4 Altura da agulha:

A altura "N" da agulha do topo da placa de costura até a ponta da quarta agulha da esquerda quando a agulha
estiver no ponto mais alto.

Distancia da agulha Altura (N)
R:5.2mm 13.49mm
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S: 6.0mm 12.7mm

N |

Ajustando a altura:

1 — Remova o Plugue de vedacdo (1).

2 — Afrouxe o parafuso (2).

3 — Mova a barra da agulha (3) para baixo ou para cima para ajustar a altura.
Cheque o alinhamento como na fig. 67

4 — Aperte o parafuso (2) com seguranca

5 — Recoloque o plugue de vedacdo (1).

6.5 Porta-fios da tampa superior e gancho:

Porta-fios da tampa superior:
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Posicione o transportador do fio da tampa superior (1) de modo que o lago do fio da tampa superior formado
com o gancho passe atras da primeira e a segunda agulha da esquerda do transportador (1) chegue mais
perto da agulha.

Afrouxe o parafuso (5) para ajustar.

Gancho de linha da tampa superior:

Quando o gancho de linha da tampa superior (2) chega mais perto do transportador de linha da tampa
superior (3), faca uma folga entre eles para 0,4 - 0,7 mm durante uma rotagao.

Quando o gancho (2) se move na extrema direita, faca a folga entre o gancho (2) e o retentor (3) para 0,5 mm.
Afrouxe o parafuso (6) para ajustar.

NOTA: certifique-se de ajusta-lo sem movimentar para cima e para baixo.

6.6 Looper:

Insira o lacador (1) no orificio do suporte do lagador (6) na posicdo mais interna e aperte o parafuso (2) com
firmeza.
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Angulo:
Fixe a superficie A do lagador a 90 ° em relagdo ao eixo do balancim do lacador (3).
Afrouxe o parafuso (2) para ajusta-lo.

Distancia entre o lagador e a agulha:
Faca uma distancia padrao entre a ponta da lancadeira e o centro da esquerda: agulha para 4,2 - 4,8 mm
quando o lago (1) estad na extremidade esquerda. Afrouxe o parafuso (4) para ajusta-lo.

Posicao frontal e traseira do lagador e agulha:

Quando o lagador (1) se move da esquerda para a direita, ele passa por tras da agulha. Ajuste a posicdo de
forma que o lagador fique préximo a agulha com folga de 0 - 0,5 mm, mas sem tocd-los quando a ponta do
langador chegar no centro da agulha esquerda.

Afrouxe o parafuso (4) e gire o parafuso de ajuste (5) para ajusta-lo.

l Para frente

0-0.05mm
Fig. 73
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6.7 Protetor de agulha (frente)

Empurre a protecdo da agulha (frente) (1) de modo que a folga entre a agulha e o lancador seja de 0 mm
guando a ponta da lancadeira vier no centro da agulha esquerda.

Afrouxe o parafuso (2) para ajusta-lo.

Verifique se a ponta da lancadeira toca a parte de tras da agulha e se a agulha ndo balanca para a direita
guando a lancadeira (3) se move da esquerda para a direita enquanto gira o volante.

€)

Folga: Omm

“Fig. 75

6.8 Protetor de agulha (traseiro)

Faca a folga padrdo entre a protecdo da agulha (traseira)

(4) e a agulha esquerda para 0,05 - 0,1 mm quando eles encontram a maioria de perto. Abra a tampa da
lancadeira e afrouxe o parafuso (5) para ajusta-lo. Verifique se a agulha ndo oscila para a direita quando o
lacador se move da esquerda para a direita enquanto gira o volante.

@\\ .{’i@
o |

T

0.05-0.1 mm

Fig. 77
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6.9 Altura dos dentes transportadores:

Fixe os dentes transportadores diferenciais (1) e os dentes transportadores principais (3) com os parafusos (2)
e (4) respectivamente.

Fixe a protecdo da agulha (traseira) (5) nos dentes transportadores e aperte-a levemente na posicdo mais para
trds com o parafuso (6).

NOTA: Consulte "6.8 Protecdo da agulha (traseira)" para ajusta-la.

Altura:

Ajuste a altura do topo da placa de costura até a parte "A" dos dentes transportadores (3) para 1,2 - 1,5 mm
guando os dentes transportadores estiverem no ponto mais alto.

Alinhe os dentes transportadores diferenciais mesmo com os dentes transportadores principais.

Ajuste de altura com precisao:

Faca o ajuste fino da altura dos dentes de transporte principal e diferencial com o pino excéntrico da barra de
alimentacao () proximo ao centro do cilindro.

Afrouxe o parafuso (1) e mova o pino () para ajusta-lo.

* Para levantar os dentes transportadores, gire o pino () no sentido horéario.

e Para abaixar os dentes transportadores, gire o pino () no sentido anti-horario.
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Abaixar e R Levantar

G)L Conselho sobre ajuste

Ajuste a ranhura ou o pino excéntrico de palheta (8) horizontalmente com o parafuso (7) antes de fixar os
dentes de transporte principal e diferencial. Isso é para ajustar o movimento igual deles.

®L Facil Manuseio

Ao remover apenas a placa de costura, gire o pino excéntrico da barra de alimentacdo (8) para a esquerda
para abaixar os dentes de transporte

6.10 Substituindo o calcador:

Remocao:

1 - Remova todas as agulhas e o bujdo de vedacdo (1).
2 - Afrouxe o parafuso de ajuste (2) e, em seguida, o parafuso (3) do suporte de conexdo da barra do calcador.
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3 - Afrouxe o parafuso (4) do colar guia do porta-navalha para liberar o conjunto completo incluindo a navalha
superior, o porta-navalha e a haste do porta-navalha.

4 - Afrouxe os parafusos (7) do suporte do porta-navalha (6) para remover o colar da guia do porta-navalha, c.
set (5) toda a faca superior.

5 - Afrouxe o parafuso (8) na parte de tras do calcador. (No lado esquerdo nos modelos "-07" e "-12": Fig. 84)

|

1@
iy

6 - Gire o volante para levantar a agulha no ponto mais alto. Remova o parafuso de ajuste (2) e mantenha a
barra do calcador (9) e a mola do calcador (10) para cima conforme saem do calcador.

7 - Remova o transportador / segmento de conducdo do gancho (11) da alavanca (12) no suporte / manga de
conducado do gancho.

8 - Gire o calcador, c. definido para a esquerda. E remova-o pelas guias do calcador (esquerda.) e (direita) para
tras.
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Reinicializando:
Consulte as Fig. 81 - 87 para reinicializacao.

1 - Remova todas as agulhas. Reinicie o calcador, c. posicione entre o guia do calcador esquerdo) e (direito)
enquanto o gira para a direita diagonalmente atras.

2 - Reinicie o segmento de condugdo do suporte / gancho (11) na alavanca (12) na manga de transmissdo do
suporte / gancho.

3 - Insira a barra do calcador no segmento de condugdo do suporte / gancho (13) e afrouxe o parafuso na
parte de tras do calcador. (No lado esquerdo nos modelos "-07" e "-12")

4 - Verifique se o calcador se move suavemente, sem tocar para a direita e para a esquerda. Caso contrario,
afrouxe o parafuso (14) da guia do calcador (esquerda) (13) para ajusta-la.

5 - Reinicie o colar da guia da porta faca, c. conjunto (5) e a faca superior no suporte da porta faca (6) com
dois parafusos.

6 - Ajuste as posi¢des do colar da guia do porta faca e da faca superior quando a agulha estiver no ponto mais
baixo (consulte "6.12 Substituindo e ajustando as facas".)

7 - Reinicie o parafuso de ajuste (2) quando a necessidade estiver no ponto mais baixo, encontre o calcador
em contato com a placa de costura. Depois aperte o parafuso (3) do suporte de conexao da barra do calcador
enquanto empurra ligeiramente para baixo.

8 - Reponha o selo de vedacgdo (1).

9 - Reponha todas as agulhas.
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CUIDADO

Antes de qualquer ajuste, sempre desligue o motor e aguarde até que ele pare de girar totalmente.

6.11 Substituindo a placa da mola do calcador:

Removendo:

1 - Remova os parafusos (1)

2 — Remova as chapas do calcador (2) do suporte do calcador.
3 - Remova as chapas (2) do suporte (3).

Realocando:

1 — Faga todas etapas de remover ao contrario.

6.12 Substituindo e ajustando as facas:

Pressdo da faca superior:
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Quando a agulha esta no ponto mais alto e a faca superior (1) estd na extremidade esquerda, o calcador toca
a placa de costura e a faca superior (2) toca a faca inferior (3) de perto. A folga padrdo entre o rolamento do o
suporte da haste do porta faca (4) e o colar da guia do porta faca () € de 1,0 mm.

o
-
~

)

Alinhe os lados das facas

Afrouxe o parafuso (5) e mova o colar da guia do porta-navalha (4) para ajustar a pressao.

- Para aumentar a pressao, mova o colar (4) para cima.

- Para diminuir a pressdo, mova o colar (4) para baixo.

Nota: Alinhe os lados frontais das facas superior () e inferior () sem tocar a faca superior no calcador. Apds
verifica-los, fixe o colar da guia do porta faca () com o parafuso.

Removendo:

1 - Afrouxe os parafusos (5) e (6) para retirar a faca superior (1).

2 - Afrouxe o parafuso (7) para retirar a faca inferior (2).

O

@—_

1 mm

Reposigao:

1 - Reponha a faca inferior (2) com o parafuso (7).

2 - Reponha o (1) da faca superior com o parafuso (6).

Consulte "5.9 Ajustando a largura lapidada do tecido superior para o encaixe das facas.

3 - Ajuste o colar da guia da porta faca (4), referindo-se ao item “Pressao da faca superior” acima.

Angulo de encaixe da faca superior para a faca inferior:

Retire as pecas (1) - (5) na ordem e gire o parafuso (6) para ajustar.

Ao reinicializar, verifique se o parafuso (6) ndo estd fora do tom quente do suporte da faca (5). Em seguida,
insira-o no orificio do suporte (8) para apertar.
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7 ESPECIFICAGCOES

Modelo SA-16288 / SA-L6200
Descricdo Maquina de braco flat seamer
Dimensodes 420mm (C) X 300mm (P) X 410mm (A)

Circunferéncia do cilindro

148 mm na queda da agulha

Ambiente de Trabalho

Forma cilindrica de 210 mm na frente da queda da agulha

Peso

23kg (Cabegote apenas)

Tipo de Ponto

ISO 406, 605, 608

Aplicacdo

Consulte a tabela abaixo

Velocidade de Costura

Até 3800 rpm, 3000 rpm normalmente

Comprimento do ponto

1,6 a2,5mm /10— 16 Pontos por 25.mm /12-19 Pontos por 30mm

Sistema de Agulha

Groz-Beckert: UY118GKS / Organ: FL X 118GCS
Retencao:
Groz-Beckert: UY118GKS (com chanfro) / Organ: FL X 118GCS (com chanfro)

Distancia da Agulha

R:5,2mm S: 6,0 mm

Elevagao do calcador

1, 3,15: max. 8mm, 6, 7, 12: max. 6mm na parte mais alta do grampo da
agulha.

Regulamentagao

Por alavanca

Diferencial

Max. Diferencial normal: 1,0: 1,5
Max. Diferencial reverso: 1,0: 0,7

Regulacdo diferencial

Por discagem

Faca de fabrica e corte

Facas superiores e inferiores feitas de aco especial

Lubrificacao

Automaticamente por bomba de engrenagem

Oleo de lubrificacdo

Oleo N° 68

Capacidade do
reservatorio de dleo

Quadro: cerca de 100 cc Cilindro: cerca de 100 cc

Conformidade com o
regulamento

Em conformidade com a lei PL e a marcagao CE
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IMPORTADO E DISTRIBUIDO POR:
ANDRADE MAQUINAS LTDA
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