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o  Prefacio

, . v Para aproveitar ao maximo as diversas fungdes de sua maquina de costura Sansei Aquarela,

- =+usé-la corretamente e opera-la com seguranga, é necessario ler atenta e integralmente este
. ="manual de instru¢des. Esperamos que vocé aproveite o uso de sua maquinade costura Sansei
\.; _WAguarela por muito tempo. Sansei: certeza da escolha certa.

® InstrucOes de Seguranca
Indicacoes de seguranca e seus significados

Este manual de instrucdes e as indicagdes e simbolos utilizados sdo fornecidos para garantira
seguranca da operacgao e dos operadores, prevenindo acidentes e ferimentos, bem como danos
ao equipamento.

Abaixo segue simbolos de alerta e segurancga, que estdo por todo o manual e seu significado
abreviado:

Indicacoes
Alerta de atencao!

Risco de choque elétrico

Risco de ferimentosoucorte. .

S>>

Simbolos " e /
Os simbolos com o formato de um triangulé‘ (A)indicam algo que vocé deve tomar
cuidado. A figura dentro do triangulo indica a natureza do cuidado a ser tomado.

(Por exemplo, 0 simbolo a esquerda significa “risco de ferimento”.)

Este simbolo (O)indica algo que vocé nao deve fazer.

L

. -
|

Este simbolo (® ) indica algo que vocé deve fazétr.'APgura dentro do circulo
indica a natureza do procedimento a serrealizado.

(Por exemplo, 0 simbolo a esquerda significa que “vocé deve realizar o
aterramento”.) y &

e 0P
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/\PERIGO!

Aguarde no minimo 5 minutos, depois de desligara maquina e desconectar o cabo
de alimentagcdo datomada elétrica, para abrira tampa da caixa de controle. Tocar
em areasde alta tensdo pode resultarem ferimentos graves.

/A\CUIDADO!

N&o permita que qualquerliquido entre em sua maquina de costura Sansei®, caso
contrario, podem ocorrer incéndios, choques elétricos e / ou problemas
operacionais.

Se algum liquido entrar em contato com sua maquina de costura Sansei®
(cabecote da maquina ou caixa de controle), desligue-a imediatamente e
- desconecte o cabo de alimentacdo da tomada elétrica. Em seguida entre em
contato com a loja onde adquiriu @ maquina ou com um técnico qualificado para
uma analise de danos no equipamento.

Notas sobre seguranca

gt

&

Seguranca sobre o ambiente de utilizacao do equipamento

Utilize sua maquina de costura em um ambiente livre de fontes de fortes ruidos
elétricos, .como ruidos de linhas.de transmissao de eletricidade ou ruidos de
eletricidade estatica.

Estas fontes podem causar problemas no correto funcionamento de sua maquina de
costura. ' et

As oscilacées na tensao da energia elétrica devemestar dentro da faixade £10% da
tensdo nominal da maquina. Qualqueroscilacao de tensao superior ou inferior a esta
faixa podera causar problemas no correto funcionamento de sua maquina de costura.

A capacidade de fornecimento de energia elétrica deve ser maior que 0 necessaro
para o consumo da maquina de costura.

Suprimento de energia elétrica insuficiente podera causar problemas no correto
funcionamento de sua maquina de costura.

A temperatura ambiente deve estar entre 5 °C e 35 °C durante o uso da maquina.
Temperaturas superiores ou inferiores que estas poderao causar problemas no correto
funcionamento de sua maquina de costura.

A umidade relativa do ar deve estarentre 45% e 85% durante o uso da maquina, e ndo
pode ocorrer nenhuma condensagéao de umidade ém quaisquer dispositivos.
Ambientes excessivamente secos ou umidos, ou com condensacéo de umidade,
poderdo causar problemas no correto funcionamento da maquina de costura.

Em caso de tempestade com relampagos, desligie a maquinae desconecte o cabo
de alimentacdo datomada elétrica.

Relampagos poderédo causar problemas no correto, funcionamento da maquina de
costura.

Se notaralgum tipo de falha no funcionamento das partes moveis de sua maquina, ou
algum tipo de oscilagao elétrica, desligue-a imediatamente e retire o plugue datomada

Seeeee e
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Seguranca na instalacao

A instalagdo da maquina deve serrealizada somente por um técnico Sansei®
qualificado.

Consulte um revendedor Sansei® ou um técnico qualificado para qualquer trabalho
elétrico que precise ser realizado.

Sua maquina de costura pesa aproximadamente 32 kg. Por essa raz&o a instalagéo
deve ser realizada porduas ou mais pessoas.

N&o conecte o cabo de alimentacdo até que a instalagao esteja concluida. Se o pedal
for pressionado porengano,a maquina de costura podera entrarem funcionamento e
causar ferimentos.

Desligue a maquina antes de inserir ou remover o plugue, caso contrario, danos
poderao ocorrer na caixa de controle.

Certifique-se de fazeraligacao de aterramento. Se o aterramento néo forrealizadode
forma segura, vocé correra sério risco de sofrerum choque elétrico e, também, de ter
problemas no correto funcionamento da maquina de costura.

Aterrar amaquina é um procedimento obrigatério para o funcionamento normalde sua
Sansei Aquarela, que segue com um plugue de alimentacdo apropriado para isso, o
qual deve ser conectado a umatomadatambém aterrada.

Ao fixaros cabos, nao deixe que 6s mesmos fiqguem dobrados excessivamente, nem
0s aperte demasiadamente com grampos, caso contrario, havera o risco de provocar
um incéndio ou choques elétricos.

Se for utilizada uma bancada que possua rod|2|os trave-os para impedir que se
movimentem.

Prenda a mesa de modo que elando se mova ao-inclinar o cabegote da maquina para
tras. Se a mesa se mover, ela podera comprimir seus pés ou causar outros ferimentos.

Use ambas as méaos para segurar 0 cabecote da maquina ao inclina-lo para tras ou
retorna-lo a sua posigéo original. Se apenas uma mwéo for usada, 0 peso do cabegote
da maquina podera fazer com que o cabegote eScorf@gue da mao e prenda a méo,
contra a mesa.

%, D@O@O e S>OOV

Certifique-se de usar 6culos de protecao e luvas ao manusear 6leo lubrificante e graxa,
para evitar que eles entrem em contato com os olhgs ou & pele e causem ipflamagoes.
Caso haja contato com o6leo lubrificante ou graxa, fave bem a area afetada com
sabonete e a4gua corrente e procure ajuda médica.

Além disso, ndo ingerir 6leo nem graxa em hipétese alguma. Eles podem causar
vomitos e diarreia. Caso haja ingestao acidental, procure auxilio médico
imediatamente.

Mantenha éleo e derivados fora do alcance de criancas.
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Seguranca durante a costura

Esta maquina de costura deve ser usada apenas por operadores que tenham
recebido treinamento necessario sobre o uso seguro damaquina.

A maquina de costura Sansei® ndo deve ser usada para outras aplicagées que néo
seja costurar.

Certifique-se de usar éculos de protecao ao operar sua maquina de costura Sansei®.
Se nao usar 6culos, em caso de quebra da agulha, a parte partida pode-se projetar
nos seus olhos causando lesdes sérias.

Leiatodas as instrugdes deste Manual de Instrugdes antes de usar a maquina.
Mantenha este manual em um local seguro, preferivelmente ao alcance do operador.

Desligue sua maquina de costura Sansei® e desconecte o cabo de alimentagéo da
tomada elétrica nos seguintes casos. Caso contrario, a maquina podera entrar em
funcionamento se o pedal de costura for pressionado por engano, resultando em
possiveis ferimentos.

» Quando forpassara linha na agulha

» Quando for substituira bobina e a agulha

* Quando néo for utilizara maquina ou tiver que se afastar da maquina sem que haja
alguém capacitado por perto.

Se vocé usar uma mesa de trabalho que possua rodizios, trave-os para impedir que
se movimentem.

Instale todos 0s dlsposmvos de segurangaantes de usara maquina de costura e jamais
os retire!ll Se a maquina forusadasem esses dispositivos, ferimentos poderao ocorrer,
além de estar utilizando sua maquina em desconformidade com as normas de
seguranga legais e obrigatérias.

Nao toque em nenhumadas partes moveis, nem pressione objetos contra a maquina
enquanto costura, isto pode causar ferimentos ou-danificara maquina.

Prenda a mesa de modo que elando se mova ao inclinar o cabegote da maquina para
tras. Se a mesa se mover, ela podera com primir seus pés ou causar outros
ferimentos.

Use ambas as maos para segurar o: cabegote da maquina quando for inclina-lo para
trds ou retorna-lo a sua posicao original. Se apenas uma mao for usada, o peso do
cabecote da maquina podera fazercom que o cabegote escorregue e prendasua mao,
contra a mesa.

Se ocorrer algum erro na maquina, ou se perceber algum ruido ou odor anormal,
desligue imediatamente a maquina. Em seguida, entre em contato ¢om o revendedor
Sansei® mais proximo ou com um técnico Sansei®@qualificado. 3}

OO@DD@O > @@V
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Se a maquina apresentar algum problema, entre. em contato com o revendedor
Sansei® mais préximo ou com um técnico Sansei® qualificado.
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Cuidados extras ao operador

A fimde evitar riscos de choque elétrico, nunca abra a tampa da central elétrica do
motor nem toque nos componentes montados dentro da central elétrica.

Para evitar possiveis lesdes e ferimentos causados por contato com a maquina,
mantenha os dedos, a cabeca e roupas afastadas do volante, da tampa e do motor
enquanto a maquina estiver em operacao. Além disso, ndo deixe nenhum objeto ao
redordeles.

N&o coloque o dedo no protetor de dedos ao alimentar o material manualmente.

Para evitar ferimentos, nunca coloque a mao proxima dos 6rgaos de costura (agulha,
chapa, dente e calcador), nem préximado estica fioquando ligar o interruptor ou operar
a maquina.

A lancadeira gira a uma alta velocidade quando a maquina esta em operacao. Para
evitar possiveis ferimentos nas maos, mantenha elas longe das proximidades da
langadeira durante a operac¢ao. Além disso, certifique-se de desligar a maquina ao
substituir a bobina.

Sua maquinade costura Sansei Aquarelautiliza um motor controlado eletronicamente,
0 qual ndo produz ruido quando a maquina esta em repouso. Para evitar possiveis
acidentes devido ao arranque abrupto da maquina, certifique-sede desligara maquina
quando precisar mexer namaquina.

B> B> [B> [ > B> B>

Para evitar possiveis acidentes por causa de choque elétrico ou que se danifique algum
componente elétrico, desligue o interruptor de energia antes da conexao /
desconexaodoplugue de energia.

Limpeza

Desligue sua maquina de costura Sansei® antes de realizara limpeza. Se o pedal for
pressionado por engano, a maguina podera entrar em funcionamento e causar
ferimentos. '

Prenda a mesa de modo que ela ndo se movaaaoinclinaro cabecote da maquina para
tras. Se amesa se mover, ela podera comprimir seus pés ou causar outros ferimentos.

Use ambas as méaos para segurar o cabecote da maquina quando for inclina-lo para
tras ou retorna-lo a sua posicao original. Se apenas uma mao for usada, o peso do
cabegote da maquina podera fazer com que o cabegote escorregue e prendasua mao,
contra a mesa.

Certifique-se de usar 6culos de protecao e luvas ap Fn%usear oleo lubrificante e graxa,
para evitar que eles entrem em contato com os olhos ou a pele e causem inflamagoes.
Caso haja contato com éleo lubrificante ou graxa, lave bem a area afetada com
sabonete e agua corrente e procure ajuda médica. : e

Além disso, ndo ingerir 6leo nem graxa em hipétése alguma. Eles podlem causar
vomitos e diarreia. Caso haja ingestdo .acidental, procure auxilio médico
imediatamente.

Mantenha éleo e derivados fora do alcance de criangas.

O ©_[>[>[>

A superficie do cabecote da maquina nao deve ser limpa com diluicbes, como
solventes. Utilize apenas um pano seco para a limpeza de poeiras.
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Manutencao e Inspecao

A manutencao e ainspecao de sua maquina de costura Sansei® devem ser realizadas
somente porum técnico Sansei® qualificado.

Consulte o seu revendedor Sansei® ou um eletricista qualificado para executar
qualquer manutencéo e inspec¢éo do sistema elétrico.

Desligue sua maquina de costura Sansei® e desconecte o cabo de alimentagéo da
tomada elétrica nos seguintes casos. Caso contrario, a maquina podera entrar em
funcionamento se o pedal de costura for pressionado por engano, resultando em
possiveis ferimentos.

» Quando forrealizarinspecao, ajuste e manutencao

» Quando for substituir pecas de reposicao,como a lancadeira rotativa e a faca

Certifique-se sempre de desligar a chave de alimentagdoda maquina e depois esperar
um minuto antes de abrir a tampa do motor. Se tocar na superficie do motor, podera
sofrerqueimaduras.

Caso seja necessario deixar a maquina ligada ao realizar algum ajuste, tenha o
maximo de cuidado para observartodas as precaug¢des de segurancga.

Prenda a mesade modo que elando se mova ao inclinar o cabegote da maquina para
trds. Se amesa se mover, ela podera comprimir seus pés ou causar outros ferimentos.

Use ambas as méaos para segurar o cabecgote da maquina quando for incliné-lo para
trds ou retorna-lo-a sua posicao original. Se apenas uma méao for usada, o peso do
cabecgote’da maquina podera fazercom que o cabegote escorregue e prendasua mao,
contra a mesa. r

E proibido adulteraras partes € dispositivos ativos; independentemente se a maquina
estiver em funcionamento.

i

Adaptacdes ou modificagdes na maquina so serao permitidas se estiverem de acordo
com as regras / normas de seguranga, tomando todas as medidas de seguranca
eficazes e com prévia autorizagcdo da Andrade Maquinas / Sansei®. Fora dessas
condi¢bes a maquina esta automaticamente.sem garantia pelo fabricante/revendedor.

Ao substituir pecas de reposicao e instalar acessorios opcionais, certifique-se de usar
somente pecas originais Sansei®. A Andradg Maquinas/ Sansei® n&o se
responsabilizardo por quaisquer acidentes ou pl‘qblerﬁs resultantes da utilizacao de
pecas nao originais. Para pecas originais Sansei®, entre em contato com a Sansei
Pecas.

Se algum dispositivo de segurancga precisar ser ,removido para manutengcao ou
inspecao, certifique-se de reinstala-lo em sua posi¢ao.original e verificar S€ sua agéo
de protecéo esta agindo corretamente antes de usara maquina.

Para evitar acidentes e problemas, ndo modifique sua maquina Sansei® por conta
prépria. A Andrade Maquinas / Sansei® nao se responsabilizardao por quaisquer
problemas ou acidentes resultantes de modificagdes feitas namaquina.

0@ O LSV > @D
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Antes de operar a Maquina de costura Sansei Aquarela

nl 1. Afim de evitar oxidacao do tempo, antes do cabecote da maquinade costura Sansei Aquarela

g _.ser. embalado na fabrica, todas suas pegas sao suavemente lubrificadas com dleo especial.

- _=lalvez por um periodo de armazenamento e transporte relativamente longo, ao desembalar a

s/maquina pode se notar que o Oleo esteja endurecido e tenha absorvido poeira, 0 que é

\.\ ~.absolutamente normale previsto. No entanto, € necessario limpar o 6leo e toda poeira com pano
macio, antes de utilizara maquina.

2.A maquina de costura Sansei Aquarela € examinada e verificada completamente antes de sair
dafabrica. Mas em uma viagem longa,a maquina pode sofrer agitacdes no transporte e algumas
pecas podem apresentar folgas, por isso é aconselhavel testar novamente a maquina, girando
as engrenagens motrizes com as maos para ter certeza se 0 movimento é dificil, se falta alguma
peca, se ha algum bloqueio ndo uniforme no girar ou se ha sons irregulares. Caso note alguma
dessas irregularidades a maquina deve ser ajustada até que cada peca esteja normal antesde
coloca-laem movimento.

3. Nao é permitido operara maquina de costura Sansei Aquarela sem antes lubrifica-la.

4. Quando a maquina de costura Sansei Aquarela estd em operacéo, o sentido de rotacao do
volante superior é no sentido anti-horario (vista da parte externa do volante).

5. Confirme atenséao elétrica e a fase dadas na placa de identificagcdo do motor.

Imp. Distr. por CNPJ: 49.378.516/0001-63 3 SA-DS-500ED_00122
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1..CONHECENDO A MAQUINA

1.1 Identificacao Das Partes Externas Da Maquina
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Passante superiordas linhas do porta-fios

Passante auxiliardaslinhas do porta-fios

Suporte para os Cones

Porta-fios r-m

Cabecote de costura y

Tampo da maquina

Gaveta para guardarpecase acessorlos

Travessa vertical da estante

OO || | W=

Travessa horizontal da estante

Rodizios com trava (opcional)

Pedal de costura

Pedal para levantar o calcador

Tirante do pedal de costura

Corrente do pedal para levantar o calcador

Imp Dls‘tt: por CNPJ: 49.378. 516/0001 -63
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1.2 Identificacao das partaé visiveis do Cabecote
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Estica-fio superior

Protetor do estica-fio

Barra de ajuste de presséo do calcador

Visor de lubrificacéo

Bocal com plug de borracha para colocagao de 6leo

Passante de Linha superior

Central eletrbnica incorporada

Volante da maquina

O[NNI —

Painel da maquinaincorporado

10 Motor Direct-Drive incorporado

11 Carter de6leo

12 Placa de identificagdo de modelo e numero de série

13 Visor para verificagao do nivel de éleo

14 Tampa movel frontal 3

15 Tampa mével lateral

16 Base planafechada flexivel para aberta

17 Trangador superior (removivel) “ i ;

18 Chapadeslizante .

19 Conjunto de tensoresde linha

20 Tampa frontal do cabecote

21 Protetor de vista em acrilico

22 Conjunto de costura (chapa, dente, calcadoreagulhas)

23 Botao Liga/Desliga

24 Alavanca de elevacgao do calcador

25 Lampada LED (opcional)

'

26 Filtro de 6leo

27 Cabos de conexdo para o acionadordo pedal e ba['a ﬂmentac;éo elétrica

®" 3
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~ 1.3 Principais Especificacoes Técnicas 5 4 4 q/
f | Materigjsa'garm"costurados Tecidosleves e médios = .~
ey 0 Y]
__\\\\'ﬁ’om primento maximo do ponto 4.4 mm
. | Qtde. de fios/linhas: 5
- [ Qtde. de agulhas: 3

Tipo e Numeracao de Agulha

UY128GAS #9 ~ #14(65~90)

k axa diferencial: 06-1,3
- Elevacao méaximado Calcador 5mm
,L LY Oleo Oleo mineralbranco #10
A Poténcia do Motor 220 volts / 500W
Distancia entre agulhas (bitola): 6,4mm
Velocidade Maxima de costura 5.000 ppm
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2. PASSAGEM E AJUSTES DE LINHAS

3
&

r

iy B &

) A A fim de evitar acidentes, desligue a energia antes de fazerqualquer ajuste.
=1 Atencao

'n\“"x!."l Passando as linhas na maquina

Para que a costura saia uniforme e sem falhas, € necessério que as linhas sejam passadas na
maquina daformacorreta e os tensores de linha estejam ajustados com precisao para garantira
perfeicdo da costura pretendida. O ajuste dos tensores de linha depende dos seguintes fatores:
comprimento dos pontos, tipo e espessura do material a ser costurado e numeracao e tipo de
linha utilizada.

a) Passe as linhas pelas hastes superiores do porta fios(1), em seguida passe pelos guias de
linha do porta fios(2)

b) Passe as linhas pelo primeiro passador de linha da maquina(3)

Linhas superiores

C) Passe as linhas pelos furos dos tensores de linha superiores(3) e entre os discos
tensores(5) de cada tensor.

d) Passe as linhas pelos furos do guia(6) do reservatorio lubrificante de linha

e) Saindo do reservatdrio lubrificante de linha, passe as pelo guia de saida(7)

f) Passe as linhas pelo guia superior fixo(8)

9) Em seguida passe as linhas pelo guia superior mével(9)

h) Suba as linhas até o estica-fio das linhas superiores(0) e passe pela barreira de contencéo
das linhas(1)

Fig.2.1f Fig.2.1g Fig.2.1h Fig.2.1i : -Fig.2.1i
1.- ‘ .I.|r §
B " W ".‘. ~
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k) Para as linhasdos loopers, passe pelos guias fixos de linha(6)
l) Passe as linhas pelotensor@ para linha do trangador superiore pelotensor@ paralinhado
looperinferior.
Looper inferior
m) Desca a linha e passe pelo guia fixo inferiof
«  n), Passe a linhapelo estica-fio da linhado looperinferio '@

- o)*'Saindodoestica-fioinferior,passealinhapeloguiafixoinferio@' econduzaalinhaaté o

fooperinferio(®

Trancador superior (removivel)

p) Saindoa linhadotensor A, insiraa mesmapelo guiade linhado Ioopersuperio@

q) Em seguida passe a linha pela passagem de entradéi* do estica-fio@do looper superiore
pela passagem de saida@do estica-fioldo looper superior.

r) Passe a linhapelo guia®, pelos discos tensores do looper superior@ e pelapassagem de
linhainferior®do tensorde linha.

s) Passe alinhapeloguiadelinhadabarra da agulha®@e finalize passando alinha pelo

0% 1%
Fig.2.1p Fig.2.1q _ Fig.2.1r Fig.2.1s |

2.2 Agulhas a serem usadas e a Instalagcao -

=

gt

Devem ser utilizadas agulhas do tipo UY1 2SGAS da Schmetz ouda
Organ.
Existem varios tamanhos de agulhas, devendo ser escolh|da a qgulha X o X
mais adequada a espessura e ao tipo de material. 3 P - |

Sistema Tamanhos 5 :

Sistema japonés 9 10 11 12 $i3 14

Sistema métrico 65 70 75 80 85 PO =

y & :
A substituicdo da agulha deve ser feita corretamente com a cava |
voltada para tras, conforme mostrado nailustracao. . @ @_ $
¥, 'lmp Dlst;por CNPJ: 49.378. 516/0 01-63 8 SA-DS-500ED_00122
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Desligue a energiada maquina, antes de substituir a agulha ou colocarlinha
na agulha
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: ste da tensa
; ‘ﬁ ajuste de ten*’%jallfhhas devera ser feito de acordo com o tipo de .
\ tens

trﬁzada e do material a ser costurado, sempre equilibrando a
?h@ linhas das agulhas, com a tensao das linhas dos loopers,
balanceando-as com a pressdo do calcador, avango dos dentes

alAgtha !{ : i’;é
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2.5 Ajustes na tensio das linhas superiores

Algunstipos de fionao sao faceisde amarrar o ponto, tornando dificilpara o looper pegara linha

. daagulha, causando falha de ponto.
a s "

Nesses casos, passe a linhada agulha pelo Disco de Tenséo suplementar (5) conforme mostrado
na llustracéao.

Caso a formacao da lacada da linha da agulha seja instavel ao usar linha elastica como linha

~.. stética, use o Guia de Linha da Agulha.

Com a Barra da Agulha na posicdo mais baixa, o centro do orificio dalinha do Orificio da Linha da
Barra da Agulha (6) deve estar nivelado com a superficie do Guia da Linha da Agulha (7);e (6) e
(7) devem estar paralelos entre si.

Essa € a condicao padrao.

O ajuste da altura e posicdo esquerda/direita do Guia de Linha da Agulha (7) é feito afrouxando o
Parafuso (8) e movendo o Guia de Linhada Agulha (7) para cima e para baixo; e esquerda e direita.

2.6 Ajuste na tensdo das linhas.inferiores "

Alinhe os olhais de passagem de linha do Ioopef’@ e @ coma marcagao (1) daplacado suporte
do looper. Esse é o ajuste padrao.

Para aumentar a quantidade de alimentacao dalinha dc looper, mova olhais de passagem de
linha do looper (2) e (3) para frente ap6s afrouxar os parafusos. Para diminuira quantidade de
alimentacado, mova-os para tras. ’

Nota: Uma quantidade excessiva de linhado Iagadorfar,a-eom que 0 ponto salte.

2
L
| 8

@
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" 2.7 Tipos de pontos E

gl - —
galoneira S,gnse.iA‘au*arela tem 3 agulhas, 5 fios, que podem ser utilizados por completo ou, de;
b 'd_o’éom o artigo ou material a ser confeccionado, podem serretiradas agulhas e/ou o trangador
_ uperior,para fazer pontos diferentes:

i I

1) 3 agulhas com trangador superior

2 2) 3 agulhas sem o trangador superior
3 3) 2 agulhaslarga (6,4mm),com trancador superior
4

s
Nk

g ¥

s \gador (ag uTha+Ié>oper), ponto

£

SA-DS-500ED_00122



2.8 Utilizando o trancador superior

Sua maquina Sansei Aquarela pode trabalhar com o trancador superior ou sem ele. Veja abaixo
L ». ¥ como utiliza-lo oucomo remové-lo:
-

o
2

EQJ Instalando o trancador

]
'n\“"‘x = _)

Deixe umafolgade 0,5mm a 0,8 mm entre a agulha esquerda e a ponta da peca de engate da

linha (2) do trangador (1) quando o trangador se mover para a esquerda.

Dé a distanciade 4,5 a 5,5 mm do centro da agulha esquerda até a parte de engate dalinha (2)
quando o trangador chegar a extrema esquerda.
A altura da superficie da placa do ponto até a superficie inferiordo trancador (1) deve ser de entre

8,5e9,5mm.

O ajuste é feito afrouxando o Parafuso (3) do trancador e o Parafuso (4) do suporte do trancador.

4. 5-5.5 mm

o

@
0.5-0.8 mie—2" * =
i =
/ *‘-'
@

Q[x' ==/

8.5-9.5mm
Y,

.

. -

2.8.2 Instalacédo do guia da linha dghibu_pe'l:superior

Deixe uma folga de 0,5 mm entre a super;;cgg_mfw do guig'de linha do looper superior (5) e a
uso

superficie do espalhador (1) e aperte o Par

na pecade engate quando o Espalhadorchegar a extr

1
e A P!
;x.*--_-rm_g. Distr. por CNPJ: 49.378 516/0001-63 13
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(6) dcz!:

odo que a linha fique presa corretamente
adireita.
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283 Instalando o olhal da tampaSup
27T e

a’ - -.. A, r I|I
_ 5 { \\g‘m'
e e . / 7 A
B %Baﬁﬁ}ﬂg‘ﬁlha estiver na posi¢cao mais baixa, deixe u#(a\?‘blgafde 1,0 Ln,_maer:?tr;a‘?
- sup oper

do guia da linha do looper superior (5) e a superficie inferior do furo da linha do |
* _superior (7).
' ..:T"&G“*-..:. o orificiodalinhado looper superior (7) na linha central daranhura do guiade linhado
‘wloopersuperior (5), depois aperte o parafuso (8).

\ S aj

AR

..-f.-

swosmemanz

.l-.l .-i

-".| ri.hfll. S ol
i De -

i ;...'l. -_. : '..- - *“_ :

"y N T TR



;
.

e,

||\H“~ L

.

Ay

3..AJUSTES E REGULAGENS DE PONTO E CALCADOR

3.1 Ajustando o comprimento dos pontos

O O ajuste do comprimento do ponto pode ser feito continuamentede 1,4 mm a 3,6 mm.
" . a-Atabelaabaixo mostra a relagéo entre o comprimento do ponto, a quantidade de pontos por

-_-‘polega;‘da (25,4 mm) que essa medida representa e a quantidade de pontosem 30 mm.

Comprimento do

Pontos por polegada

Pontos em 30 mm

ponto (mm) (25,4mm)
3,6 7 8
2,4 10,5 12,5
1,4 18 21

1) Quando quiserdiminuirou aumentar o comprimento do ponto pressione levemente o botao
de ajuste (5), que fica ha base damaquina,com a méo esquerda, até o fundo.

2) Mantenha o botdo de ajuste(5) pressionado enquanto gira o volante(6) da maquina, no
sentido horario, com a mao direita até que o botdo de ajuste(S) afunde um pouco mais.

3) Neste ponto, ainda com o botdo de ajuste pressionado, gire com forca o volante(6) da
maquina no sentido horario para aumentar o comprimento do ponto ou no sentido anti horario

para diminuiro tamanho do ponto.

4%

3 =i
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3.2 Ajuste diferencial

E possivel ajustar a quantidade de transporte
entre os dentesfrontais e traseiros. Esse ajuste é
. ¥ chamadode ajuste diferencial, e deve ser utilizado
- «+deacordo com o material a ser costurado, para
="prevenir franzimentos e esse ajuste deve ser feito

-l __fjaﬂd.-'_f

Wieda vez que se alterar muito o tamanho do ponto.
*_* Ao usar a Alavanca de Controle de Avango

Diferencial Fixe a Alavanca de Controle de Avancgo
Diferencial na posicdo desejada com a Porca(3)
dentro da faixa da posicdo de graduacao na
Alavanca ao girar o Botéo (D) para o limitador(2).
No momento de usar max. avango diferencial, gire
o botao e coloque a alavanca na graduacao "1".
Para ajustar a quantidade de alimentac¢ao durante
a operagao, prenda uma corrente na alavanca().
*O intervalo da relagéo diferencial varia de acordo
com o comprimento do ponto. Consulte a tabela

abaixo:

Comprimento Diferencial Diferencial
do ponto normal reverso
maximo maximo
3,6 mm 191 1:0.3
2,5 mm 116 1:04
2,0 mm 1:2 1:0.5
1,4 mm 1:29 107

3.3 Ajustando a‘jpressao do calcador

Faz-se necessario ajustar a pressdo do calcador de acordo:com o material a ser costurado.
Normalmente paramateriais mais leves a pressao sera menor e, para materiais mais pesados a
press&o devera ser maior. Entretanto a pressdo devera ser sempre a menor possivel, suficiente
parafirmar o material e permitirque os dentes transpor’thdores conduzam o material, mesmo em
materiais mais pesados. Pressao no calcador muito forte pode provocar franzidos na costura e

marcas no material.

Para aumentar a presséo do calcador,
gire o parafuso de ajuste(2) no sentido
horéario ap6s soltar a contraporca(l) e

para diminuir gire-o no sentido anti-

horario.

A pressédo do calcador deve ser a mais
suficiente para que o
calcador possa funcionar corretamente.

fraca possivel,

Imp. Dlstr. por CNPJ: 49.378. 516/0001 -63
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ﬁs vezes, 0 caloiggaad'ha agulhapelafriccdo com o materialem operag:ao em altavelocidade f}

b, a pFobIemas como quebra de linha, falha de ponto e alargamento do orificio do ponto,
E.L;\ especlamente ao usarlinhas e tecidos sintéticos.

Nota 1: Abra a tamp
Se estiver acabando, _ .
Nota 2: Emboras S i\ IR @ SP, quando nao forem usados a
julgar pela condicao da cos , removi _ ois pode ser'melhor que a agulha e a linha

SA=DS-500ED_00122
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4.LUBRIFICACAO 7

"Para que nossa méduina Sanseitrabalhe bem, e sua durabilidade seja maior, é muito importante

:";;\h se atentar para a lubrificagdo da mesma.
FaF am,

R .

—f 1 locando 6leo

P -
k\\‘@uand a maquina saidafabrica, ou depoisde
“ser despachada pelo fornecedor, o 6leo da
maquina é drenado completamente. Antes de
utilizaramaquina, reabastega o 6leo até alinha
superior do Medidor Visor de Oleo(2), retirando
plug de borracha(l) na parte superior do
cabecote.

4.2 Verificacao do oleo

Verifique o Indicador de nivel de 6leo(2) todos
os dias, antes de operar a maquina. Se a
superficie do Oleo estiver abaixo das duas
linhas,complete o 6leo.
Certifique-se de que o 6leo esguiche no visor
de verificacdo de acéo do 6leo,no momento
da utilizagdo da maquina.
Obs: o sistema de lubrificagdo depende da
velocidade de costurg'-.'l?r'n_ velocidades muifo
baixas, o 6leo ndo & esguichadono visor de
verificagdo de agdodo 6leo(®), masem médias
e altas velocidade'rs,iss'o jueocorrer.
4.3 Troca de dleo e R
Para uma longa vida Gtil da maquina, trc
completamente o 6leo de lubrificagdo apds 250
horas de operagao inicial. A troca de 6leo deve
ser feita seguindo o proximo procedimento:

1. Ap6s desconectaro cabo de energiae o
cabo do acionadordo pedal,removao
cabecote da maquinada mesadamaquina.
2. Remova o parafuso(®)e drene o 6leo. -
3. Apds a drenagem, aperte bem o __ A
parafuso(?).
4. Ao reabastecer o Oleo, consulte o subtitulo
“Colocando o 6leo”. e

by

]

-
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4.4 Filtro de oleo

Quando o filtro de dleo (1) esta entupido com

poeira, a lubrificacao se torna deficiente.
. . v Geralmente, verifique ofiltro de 6leo a cada
" . a-seis meses. . ] __ Anelde
. ="E, quando nenhum ou muito pouco 6leo 2)  vedacdo

"llesgwcﬁar pelo visorde verificagdo de acao do L

l'\ 6leo,embora haja 6leo suficiente no

reservatorio de 6leo, verifique o filtro de dleo.

Para verificar o filtro de 6leo,remova atampa

do filtro de 6leo(2). Se estiver entupido com

poeira, renove-o. 3

Nota: Ao removeratampa do filtro de 6leo, tome ol

cuidado para nao derramar 6leo grudado no

filtro de Oleo.

5. PAINEL

A galoneira Sansei Aquarela tem um painel acoplado no cabecote, que possibilita facil ajuste da
velocidade de costura e do posicionamento da agulha (em cimba ou embaixo).

5.1 Teclas e funcoes

Tecla | Nome Funcao
Alterna o posicionamento de
1 Tecla “P” agulhaem superior, inferior
e aleatoério
5 Tecla de Aumenta a velocidade em
aumento 100 rpm
The t_ﬁ'fEcla de selegdo | Move o cursorpara a
- | aesquerda 1 | esquerda

Confirma o ajuste ou
s .ﬂls'da EIL Kparémetro

Tecla de sblegao

Move o cursorpara a direita

adireita
6 Teclagess ™ Ligaou desligaailuminacio
iluminacao + LED da area de costura

Tecla ?e pr Diminui a velocidade em
{ diminuigcao 1100 rpm

Somente para maquina na

8 Teﬁla desuceao™ | | osao eletronica

Tecﬁl de P, 5 .
9 posicionameﬁto’..f- ﬁm~ente paramaquinana
_versao eletrénica

do calcador*

Acende indicahdo funcao
: thabllltada B

0 Lampada

i
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